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(57) Abstract 

The invention concerns a bag comprising two generally parallel sheets (16, 18) forming the bag main walls, matching closing sections 
(20, 22) respectively fixed on said sheets and a slider (50) actuating the sections (20, 22) for closing and opening. The invention is 
characterised in that it further comprises, parallel to the closing sections (20, 22), between said sheets (16, 18) and at the bag opening (12), 
additional raised relief means (100) designed to ensure tightness by forming a barrier between the sheets (16, 18), when the bag is closed, 
said additional raised relief means (100) being placed opposite the slider (50) flanks (52, 54) to be urged towards their sealing position by 
the slider (50) when the slider is moved towards the sealing position. 



(57) Abreg£ 

La pr6sente invention concerne un sachet comportant deux feuilles gdneralement paralleles (16, 18) formant les parois principales du 
sachet, des profiled de fenneture compl6mentaires (20, 22) fix6s respectivement sur ces feuilles et un curseur (50) pour actionner les profiles 
(20, 22) a la fermeture et a rouverture, caract6ris6 par le fait qu'il comprend en outre, parallelement aux profiles de fermeture (20, 22), 
entre lesdites feuilles (16, 18) et au niveau de rembouchure (12) du sachet, des moyens additionnels en relief (100) concus pour assurer 
T6tanch6ite en formant barrage entre les feuilles (16, 18), en position de fermeture du sachet, lesdits moyens additionnels en relief (100) 
etant place's en regard des flancs (52, 54) du curseur (50) pour etre sollicit6s vers leur position d'6tanch6ite par le curseur (50) lorsque le 
curseur est d6plac6 vers la position d'6tanch6ite. 
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SACHET COMPRENANT DES PROFILES DE FERMETURE 
COMPLEMENTAIRES ACTIONNES PAR CURSEUR 

La presente invention concerne le domaine des sachets comprenant 
5 des profiles de fermeture complementaires actionnes respectivement a 
Fouverture et a la fermeture par un curseur. 

De tels sachets sont decrits par exemple dans ies documents EP-A- 
0051010, EP-A-01 02301 et EP-A-0479661. 

Ces sachets actionnes a Touverture et a la fermeture par un curseur 
10 ont deja rendu de grands services. 

Les curseurs facilitent en effet Touverture et la fermeture des 
sachets. La presence d'un curseur est en particulier fort appreciee par les 
personnes agees ou malvoyantes. 

Cependant la majorite des sachets a curseur connus ne donnent pas 
15 totalement satisfaction. En particulier la plupart de ces sachets ne 
presentent pas une totale etancheite en position de fermeture des profiles. 
Ce defaut d'etancheite est du au fait que les profiles restent separes, en 
avant du curseur. 

L'etancheite est pourtant demandee dans de nombreuses 
20 applications, notamment mais non limitativement pour les sachets utilises 
pour ia congelation de produits alimentaires. 

On a tente de remedier a cet inconvenient en proposant des profiles 
de fermeture presentant une discontinuite locale a proximite de I'extremite 
recevant le curseur en position fermee du sachet, de sorte que le curseur 
25 penetre dans cette discontinuite et permette un parfait engagement des 
profiles sur la totalite de leur longueur, en position fermee. 

Neanmoins les moyens proposes dans ce contexte s'averent fort 
complexes, lis ne permettent d'ailleurs pas toujours une parfaite etancheite 
des sachets. De plus ils presentent ('inconvenient majeur de ne pas retenir 
30 parfaitement le curseur et par consequent d'occasionner par exemple un 
risque que le curseur soit ingere par les jeunes enfants. 

La presente invention a maintenant pour but d'ameliorer les 
performances des sachets a curseur connus. 
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Le but principal de la presente invention est de proposer des sachets 
presentant une etancheite superieure a celle des sachets anterieurs 
connus. 

Un autre but de la presente invention est de proposer des moyens 
5 limitant le risque de retrait intempestif du curseur, notamment afin de limiter 
le risque d'ingestion par de jeunes enfants. 

Un autre but de la presente invention est de proposer des moyens 
permettant une cadence de productivity elevee en automatique. 

Ces buts sont atteints dans le cadre de la presente invention grace a 
10 un sachet comportant deux feuilles generalernent paralieles formant les 
parois principals du sachet, des profiles de ferrneture complementaires 
fixes respectivement sur ces feuilles et un curseur pour actionner les 
profiles a la ferrneture et a I'ouverture, caracterise par le fait qu'il comprend 
en outre, parallelement aux profiles de ferrneture, entre lesdites feuilles et 
15 au niveau de ('embouchure du sachet, des moyens additionnels en relief 
disposes sur I'interieur des profiles de ferrneture, congus pour assurer 
I'etancheite en formant barrage entre les feuilles, en position de ferrneture 
du sachet, lesdits moyens additionnels en relief etant adaptes pour etre 
sollicites vers leur position d'etancheite par le curseur lorsque le curseur est 
20 deplace vers la position de ferrneture du sachet. 

Selon certains modes de realisation lesdits moyens additionnels en 
relief sont places en regard des f lanes du curseur. 

Comme on le precisera par la suite, de tels moyens additionnels en 
relief peuvent etre formes par exemple d'au moins un bourrelet solidaire de 
25 la surface interne d'une feuille du sachet, voire de deux bounrelets 
symetriques solidaires respectivement de la surface interne des deux 
feuilles du sachet, ou encore d'eiements complementaires male/femelle 
solidaires respectivement de la surface interne des deux feuilles du sachet. 
Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente 
30 invention, le sachet comporte sur son embouchure, des moyens situes a 
['oppose desdits moyens additionnels d'etancheite, par rapport aux profiles 
de ferrneture, et adaptes pour definir un appui entre les faces internes 
opposees des parois du sachet et il est prevu sur le curseur des moyens 
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aptes a solliciter ies parois du sachet, vers I'interieur, dans une zone de ces 
parois comprise entre Ies moyens additionnels d'etancheite et Ies moyens 
d'appui. Ainsi on garantit que lesdits moyens additionnels sont sollicites 
dans une position d'etancheite, par le curseur. De preference cette 
5 sollicitation est faite au droit des profiles de fermeture. 

La presente invention concerne egalement Ies films equipes de tels 
moyens d'etancheite et de tels profiles de fermeture, ainsi que des bandes 
extrudees portant ces moyens. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente 

10 invention, le sachet comporte deux feuilles generalement paralleles formant 
Ies parois principals du sachet, des profiles de fermeture complementaires 
fixes respectivement sur ces feuilles au niveau de I'embouchure du sachet 
et un curseur comportant deux ailes laterales reliees entre elles au niveau 
d'une embase, placees sur I'exterieur des feuilles au niveau de 

15 I'embouchure du sachet et qui definissent avec une semelle centrale 
allongee, deux couloirs de passage convergents pour Ies profiles de 
fermeture complementaires et le sachet est caracterise par le fait que la 
semelle est interrompue en retrait de I'extremite longitudinale du curseur, au 
moins sur le cote le plus large du curseur correspondant au cote divergent 

20 des couloirs de passage, et que Ies ailes laterales sont munies au voisinage 
de leur bord libre oppose a I'embase, de moyens de sollicitation des feuilles 
du sachet en rapprochement, couvrant toute I'etendue longitudinale de la 
semelle et s'etendant au dela longitudinalement de part et d'autre de celle- 
ci, pour assurer I'etancheite du sachet en position fermee de celui-ci. 

25 D'autres caracteristiques, buts et avantages de la presente invention 

apparaitront a la lecture de la description detaillee qui va suivre et en regard 
des dessins annexes, donnes a titre d'exemples non limitatifs et sur 
lesquels : 

- la figure 1 represente une vue schematique en coupe d'un sachet 
30 conforme a un premier mode de realisation de la presente invention, 

- Ies figures 2 a 11 illustrent selon des vues en coupe similaires, une 
premiere serie de variantes de realisation conformes a la presente 
invention, 
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- les figures 12 a 29 illustrent une seconde serie de variantes de realisation 
conformes a la presente invention, 

- les figures 30 a 39 illustrent une troisieme serie de variantes de realisation 
conformes a la presente invention, 

5 - les figures 40 a 42 represented trois vues schernatiques en coupe 
transversale d'un sachet equipe d'un curseur conforme a la presente 
invention, selon des vues referencees respectivement l-l, ll-ll et Ill-Ill sur la 
figure 43, 

- la figure 43 represente une vue en coupe longitudinale mediane d'un 
10 curseur conforme a la presente invention, selon le plan de coupe reference 

IV-IV sur les figures 40 a 42, et 

- la figure 44 represente une autre vue en coupe longitudinale du curseur 
selon le plan de coupe reference V-V sur la figure 43. 

On a schematise sur la figure 1 un sachet 10 dont ['embouchure est 
15 referencee 12 et le fond 14. 

Le sachet 10 est compose de deux feuilles principals 16, 18. 
Celles-ci sont reliees entre elles au niveau du fond 14 (par piiage, les deux 
feuilles 16, 18 etant solidaires d'origine comme illustre sur les figures 1 a 3, 
ou par soudure ou collage, les deux feuilles 16, 18 etant initialement 
20 separees et superposees a la fabrication comme illustre sur les figures 4 a 
9, ou encore par soudure ou collage des bords d'une feuille unique repliee 
sur elle meme au niveau de I'embouchure, comme illustre par exemple sur 
les figures 10 et 11), ainsi qu'au niveau des deux bords lateraux 
perpendiculaires au fond 14 et a I'embouchure 12 (la liaison au niveau des 
25 bords lateraux est de preference assuree par soudure ou collage). 

Au niveau de I'embouchure 12, les deux feuilles 16, 18 sont munies 
de profiles de fermeture complementaires 20, 22. 

Ces profiles de fermeture complementaires 20, 22 peuvent faire 
1 I'objet de nombreux modes de realisation, [.'invention n'est pas limitee aux 
30 modes de realisation precis illustres sur les figures annexees. On notera 
d'ailleurs que Ton a illustre sur les figures annexees deux variantes de 
realisation de tels profiles de fermeture 20, 22, respectivement sur les 
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figures 1 a 3 et 12 et suivantes d'une part et sur les figures 4 a 11 d'autre 
part. 

En particulier, I'invention s'applique a des profiles de fermeture 20, 

22 de type respectivement male et femelle comme cela est bien connu de 
5 rhomme de Tart et comme cela est schematise sur les figures 1 a 3 et 12 et 

suivantes. Mais I'invention n'est pas limitee a cette disposition particuliere et 
peut s'etendre egalement par exemple a des profiles de fermeture 20, 22 du 
type en crochet comme illustre sur les figures 4 a 1 1. 

Comme illustre sur les figures 1, 3 a 7et 10 notamment les profiles 

10 de fermeture complementaires 20, 22 peuvent etre venus d'extrusion sur les 
feuilles 16, 18 composant le sachet (plus precisement sur la surface interne 
de ces feuilles 16, 18 selon les modes de realisation des figures 1 et 3 a 7 
et sur la surface externe de ces feuilles selon le mode de realisation de la 
figure 10 lorsque les feuilles 16, 18 forment, a I'embouchure du sachet, un 

15 soufflet replie vers I'interieur du sachet pour former un voile temoin 
d'ouverture). 

Cependant, selon une variante de realisation, les profiles de 
fermeture 20, 22 peuvent etre formes initialement sur des voiles support 
respectifs 21, 23 rapportes sur les feuilles 16, 18, au niveau de 
20 I'embouchure 12 du sachet, comme on I'a illustre sur les figures 2, 8, 9 et 
1 1 . La encore on notera que selon les figures 2, 8 et 9 les voiles support 21 , 

23 sont fixes sur la surface interne des feuilles 16, 18. Par contre selon la 
figure 11, les feuilles 16, 18 formant, a I'embouchure du sachet, un soufflet 
replie vers I'interieur du sachet pour former un voile temoin d'ouverture, les 

25 voiles support 21 , 23 sont fixes sur la surface externe des feuilles 16, 18. 

La liaison entre les voiles 21, 23 et les films 16, 18 peut etre 
realisee par tout moyen classique approprie, par exemple par soudure a 
chaud ou collage. 

L'utilisation de profiles de fermeture non pas venus d'extrusion sur 
30 les films 16, 18, mais rapportes par soudage ou collage n'est illustree sur 
les dessins annexes que sur les figures 2, 8, 9 et 1 1. Cependant, ('utilisation 
de tels profiles de fermeture 20, 22 rapportes sur les films 16, 18 pburra 
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s'appliquer a I'ensemble des variantes de realisation conformes a 
Tinvention. 

Comme on I'a indique precedemment dans le cadre de la presente 
invention, le sachet comporte en outre d'une part un curseur 50 adapte pour 
5 actionner les profiles 20, 22 a la fermeture et a I'ouverture, et d'autre part, 
parallelement aux profiles de fermeture 20, 22, entre lesdites feuilles 16, 18 
et au niveau de I'embouchure 12 du sachet, des moyens additionnels en 
relief 100 congus pour assurer I'etancheite en formant barrage entre les 
feuilles 16, 18, en position de fermeture du sachet, lesdits moyens 
10 additionnels en relief 100 etant places en regard des f lanes 52, 54 du 
curseur 50 pour etre sollicites vers leur position d'etancheite par le curseur 
50 lorsque celui-ci est deplace vers la position d'etancheite. 

Le curseur 50 peut faire I'objet de nombreux modes de realisation 
classiques. Le curseur 50 peut etre en particulier conforme aux dispositions 
1 5 decrites dans le document EP-A-0479661 . 

Pour cette raison, le curseur 50 ne sera pas decrit dans le detail par 

la suite. 

On notera cependant, que de preference le curseur 50, realise en 
matiere plastique, comporte deux ailes laterales 52, 54 (ou « flancs ») 

20 reliees entre elles au niveau d'une embase 56 et qui definissent avec une 
semelle centrale allongee (non representee sur les figures annexees au 
niveau de la localisation du plan de coupe illustre) deux couloirs de passage 
convergents pour les profiles de fermeture complementaires emboitables 
20, 22. Ainsi, lorsque le sens de deplacement relatif du curseur 50 par 

25 rapport aux profiles de fermeture 20, 22 tend a deplacer le curseur 50 en 
forgant les profiles de fermeture 20, 22 en prise, le sachet est ferme. 
Lorsque le curseur 50 est deplace dans le sens inverse, le sachet est 
ouvert. 

Les films 16, 18, les profiles de fermeture 20, 22 et les moyens 
30 additionnels d'etancheite 100 peuvent etre realises en tout materiau 
plastique approprie connu de I'homme de Tart. De preference, il s'agit de 
polyolefine, tres avantageusement de polyethylene basse ou haute densite, 
voire de polypropylene. 
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De preference dans le cadre de la presente invention, les moyens 
100 sont disposes sur I'interieur des profiles de fermeture 20, 22 (c'est a 
dire vers I'interieur des sachets par rapport a ces profiles de fermeture 20, 
22) et s'etendent sur toute la longueur des sachets (c'est a dire qu'ils 
5 possedent la meme longueur que les profiles de fermeture 20, 22). 

Selon le premier mode de realisation illustre sur la figure 1, lesdits 
moyens additionnels d'etancheite 100 sont formes d'un bourrelet 102 
parallele au profile 20 et solidaire de Tune des feuilles 16. Selon la figure 1 
ce bourrelet 102 est venu d'extrusion sur le film 16. En variante cependant 
10 comme on I'a evoque precedemment, le bourrelet 102 pourrait etre venu 
d'extrusion sur un voile support rapporte sur ce film 16. 

Un tel bourrelet 102 est place en regard des flancs 52, 54 du 
curseur 50 et sur I'interieur de ceux-ci. Ainsi le bourrelet 102 est sollicite en 
appui contre le film 1 8 oppose lorsque le curseur 50 est deplace en position 
15 de fermeture. 

De preference la geometrie des profiles 20, 22, des moyens 100 et 
du curseur 50 est telle que les flancs 52, 54 du curseur 50 imposent aux 
moyens 100, un jeu transversal (ie perpendiculairement aux feuilles 16, 18) 
inferieur a celui tolere pour les profiles de fermeture 20, 22. 
20 Pour cela par exemple lorsque les surfaces internes des flancs sont 

paralieles comme cela est illustre sur les figures annexees, I'epaisseur L1 
des moyens 100 est superieure a celle L2 definie par les profiles de 
fermeture 20, 22 lorsque ceux-ci sont en prise. 

Cette relation preferentielle L1> L2 n'est pas limitee au mode de 
25 realisation de la figure 1 mais s'applique a ('ensemble des modes de 
realisation de la presente invention, y compris lorsque lesdits moyens 
d'etancheite 100 sont formes de deux bourrelets ou encore de moyens 
complementaires male/femelle ou de tout autre moyen equivalent, comme 
on le decrira par la suite . 
30 Cette disposition permet en effet de garantir que les moyens 100 

assure un barrage etanche entre les deux films 16 et 18. 

Selon le mode de realisation illustre sur la figure 2, les moyens 
d'etancheite 100 sont formes de deux bourrelets 104, 106 solidaires 
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respectivement des deux films 16 et 18 et places en regard pour venir en 
contact par leurs sommet pour former un barrage etanche, lorsqu'ils sont 
sollicites par les flancs 52, 54 du curseur 50. Selon la figure 2, les deux 
bourrelets 104, 106 sont symetriques. Cependant en variante, on peut 
5 prevoir des bourrelets 104, 106 dissymetriques. 

Selon le mode de realisation illustre sur la figure 3, les moyens 
d'etancheite 100 sont formes d'elements complementaires 110, 112 
male/femelle soiidaires respectivement de la surface interne des deux 
feuilles 16, 18 du sachet. Plus precisement encore selon la figure 3, 

10 ('element femelle 112 est forme de deux levres 1120 et 1122 adaptees pour 
venir reposer respectivement sur les flancs de I'element male 110. Selon la 
figure 3, les deux levres 1120, 1122 sont symetriques. Cependant en 
variante, on peut prevoir des deux levres 1120, 1122 dissymetriques. Par 
ailleurs I'element mele 110 est globalement arrondi. 

15 Les moyens d'etancheite 100 illustres sur la figure 4 sont identiques 

a ceux de la figure 3. Cependant on notera que selon la figure 4, le curseur 
50 possede sur la surface interne de ses flancs 52, 54 des bossages 520, 
540 places en regard des moyens 100 pour garantir la sollicitation de ces 
derniers en position d'etancheite, lors de la fermeture du sachet. La 

20 geometrie de tels bossages 520, 540 peut faire Tobjet de nombreuses 
variantes. En variante on peut prevoir de tels bossages sur la surface 
exterieure des parois 16, 18, en regard du curseur, ou encore de tels 
bossages sur les parois du sachet et d'autres bossages en regard sur le 
curseur 50. 

25 On a illustre sur la figure 5 une autre variante de realisation selon 

laquelle ('element male 110 presente une section sensiblement triangulaire. 
Grace a cette structure on garantit que le contact entre les flancs de 
I'element male 110 et les levres 1120 et 1122 est renforce lorsque les 
elements male et femelle 110 et 1 12 sont sollicites en rapprochement par le 

30 curseur 50. 

On notera par ailleurs que selon la figure 5, les deux levres 1120 et 
1122 de I'element femelle 112 sont dissymetriques. De preference la fevre 
1120 situee vers I'interieur du sachet par rapport a I'element male 110 est 
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plus longue et plus souple que la seconde levre 1122 situee vers I'exterieur 
du sachet. Ainsi la pression interne du sachet, voire eventuellement 
directement le contenu de celui-ci, tel qu'un contenu liquide, sollicite la 
premiere levre 1 120 elastiquement contre I'element male 110. Par contre la 
5 seconde levre 1 1 22 resiste a un tel effort et par consequent ne s'ecarte pas 
de I'element male 110. 

Comme illustre sur les figures 1 a 6 et 10 les moyens 100 peuvent 
etre venus d'extrusion sur les feuilles 16, 18 composant le sachet (plus 
precisement sur la surface interne de ces feuilles 16, 18 selon les modes de 

1 0 realisation des figures 1 a 6 et sur la surface externe de ces feuilles selon le 
mode de realisation de la figure 10 lorsque les feuilles 16, 18 forment, a 
I'embouchure du sachet, un soufflet replie vers I'interieur du sachet pour 
former un voile temoin d'ouverture). 

Cependant, selon une variante de realisation, les moyens 100 

15 peuvent etre formes initialement sur des voiles support respectifs 121, 123 
rapportes sur les feuilles 16, 18, au niveau de I'embouchure 12 du sachet, 
comme on I'a illustre sur les figures 7 a 9 et 1 1 . La encore on notera que 
selon les figures 7 a 9 les voiles support 121, 123 sont fixes sur la surface 
interne des feuilles 16, 18. Par contre selon la figure 11, les feuilles 16, 18 

20 formant, a I'embouchure du sachet, un soufflet replie vers I'interieur du 
sachet pour former un voile temoin d'ouverture, les voiles support 121, 123 
sont fixes sur la surface externe des feuilles 16, 18. 

On notera egalement que comme illustre sur les figures 8, 9 et 11, 
les voiles support 121 et 123 peuvent etre respectivement confondus avec 

25 les voiles support 21 et 23 des profiles de fermeture 20, 22. 

La liaison entre les voiles 121, 123 et les films 16, 18 peut etre 
realisee par tout moyen classique approprie, par exemple par soudure a 
chaud ou collage. 

Utilisation de moyens 1 00 non pas venus d'extrusion sur les films 

30 16, 1 8, mais rapportes par soudage ou collage n'est illustree sur les dessins 
annexes que sur les figures 7 a 9 et 11. Cependant, I'utilisation de tels 
moyens 100 rapportes sur les films 16, 18 pourra s'appliquer a I'ehsemble 
des variantes de realisation conformes a I'invention. 
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On a illustre sur la figure 6 annexee une variante de realisation 
selon laquelle il est prevu d'une part des encoches 160, 180 qui debouchent 
sur la surface externe du sachet, respectivement en regard des moyens 
100, en I'espece respectivement en regard de I'element femelle 112 et de 
5 I'element male 1 10, et d'autre part des nervures 522 et 542 en saillie sur la 
surface interne des flancs 52 et 54 du curseur 50, lesquelles nervures 522 
et 542 sont adaptees pour penetrer respectivement dans lesdites encoches 
160 et 180. 

La cooperation ainsi definie entre les encoches 160, 180 et les 

10 nervures 522 et 542 permet d'ameliorer la sollicitation des moyens 100 par 
le curseur 50. En effet elle permet de localiser precisement la zone de 
sollicitation due au curseur 50. Elle permet egalement de retenir en toute 
securite le curseur 50 sur le sachet. Cette cooperation interdit en effet tout 
retrait intempestif du curseur 50. ' 

15 L'utilisation de nervures 522 et 542 et'd'encoches complementaires 

160, 180 n'est illustree sur les dessins annexes que sur la figure 6. 
Cependant, l'utilisation de telles nervures 522 et 542 et d'encoches 
complementaires 160, 180 pourra s'appliquer a I'ensemble des variantes de 
realisation conformes a I'invention. 

20 Le mode de realisation de la figure 7 a ete decrit precedemment. II 

se distingue essentiellement des modes de realisation illustres sur les 
figures anterieures par le fait que les moyens 100 sont portes par des voiles 
support respectifs 121, 123 rapportes sur les feuilles 16 et 18, comme 
indique precedemment. 

25 Le mode de realisation de la figure 8 a ete decrit precedemment. II 

se distingue essentiellement des modes de realisation illustres sur les 
figures anterieures par le fait que les moyens 100 sont portes par des voiles 
support respectifs 121, 123 confondus avec les voiles support 21 et 23 des 
profiles 20, 22 et rapportes sur les feuilles 16 et 18, comme indique 

30 precedemment. 

II en est de meme pour le mode de realisation illustre sur la figure 9. 
Cependant en outre selon la figure 9, les voiles support 121, 21 et 123, 23 
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sont relies entre eux par une boucle 24. Celle ci est disposee sur Finterieur 
des moyens 100 et a sa concavite dirigee vers I'exterieur du sachet. 

Ainsi ces voiles support 121, 21, 123, 23 et 24 forment un voile anti- 
violation ou temoin d'ouverture au niveau de Fembouchure 12. II convient en 
5 effet de rompre ce voile 24 avant d'acceder a Finterieur du sachet. Ce voile 
anti-violation 24 est forme d'un soufflet replie vers Finterieur du sachet, au 
niveau de Fembouchure 12 dans la continuity des voiles support 121, 21 et 
123, 23. 

On a illustre sur les figures 10 et 11 des variantes de realisation 
10 selon lesquelles un tei voile anti-violation ou temoin d'ouverture, reference 

19, est forme par un pli dans le film composant les feuilles principales 16, 
18 du sachet. Selon la figure 10 les profiles 20, 22 et les moyens 100 sont 
venus de moulage sur ce film. En revanche selon la figure 11, les profiles 

20, 22 et les moyens 100 sont portes par des voiles support 121 , 21 et 123, 
1 5 23 rapportes sur le film. 

Un tel soufflet 19 dirige vers Finterieur du sachet peut etre conforme 
par tout moyen connu approprie, par exemple a Faide d'une lame sollicitant 
le soufflet 19 vers Finterieur entre les feuilles 16, 18, comme cela est bien 
connu de Fhomme de Fart. 
20 L'homme de Fart comprendra aisement, que de fa?on classique en 

soi, il convient de rompre le voile anti-violation 24 ou 19 pour acceder au 
produit contenu dans le sachet 10. 

Ainsi, Fetat du voile 24 ou 19 permet d'indiquer si une intervention a 
eu lieu ou non sur le sachet 10. 
25 Afin de faciliter Fouverture du voile 24 ou 19, celui-ci peut etre muni, 

de fagon connue en soi, d'une ligne de faiblesse ou de predecoupe, par 
exemple a mi-largeur, comme illustre schematiquement sous la reference 
1 90 sur les figures 1 0 et 1 1 . 

Les sachets obtenus dans le cadre de la presente invention offrent 
30 de nombreux avantages par rapport aux sachets anterieurs connus. 

En particulier, ils permettent une cadence de productivity eievee et 
une bonne etancheite des sachets. 
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Par -ailleurs, la cooperation definie entre les encoches 160, 180 et 
les nervures 522, 542 des curseurs 50 permet d'eviter tout retrait intempestif 
des curseurs 50 sous I'effet de la pression interne aux sachets ou encore 
sous I'effet d'une sollicitation par un usager. 
5 Le cas echeant, dans le cadre des modes de realisation illustres sur 

les figures 10 et 11 pour lesquels il est prevu un voile anti-violation 19 forme 
par un pli du film composant les sachets, on peut prevoir une soudure entre 
ies surfaces internes des feuillets principaux 16, 18 composant le sachet et 
les trongons 162, 182 formant le soufflet correspondant au voile anti- 
10 intrusion 19 comme on Fa schematise sous la reference 60 sur les figures 
10 et 11. 

Bien entendu la presente invention n'est pas limitee aux modes de 
realisation particuliers qui viennent d'etre decrits, mais s'etend a toutes 
variantes conformes a son esprit. 

15 Les sachets conformes a la presente invention peuvent etre realises 

sur tout type de machines connues et appropriees, notamment sur des 
machines de type FFS (Form, Fill and Seal), c'est a dire des machines 
con?ues pour realiser automatiquement des operations de formation, 
remplissage et fermeture de sachets. 

20 Par ailleurs la presente invention s'applique aussi bien a des mises 

en ceuvre selon lesquelles les profiles de fermeture sont disposes 
longitudinalement en reference a la direction de defilement du film qu'a des 
mises en oeuvre selon lesquelles les profiles de fermeture sont disposes 
transversalement. 

25 De plus la presente invention s'applique aussi bien a des mises en 

oeuvre selon lesquelles, les profiles de fermeture sont preequipes du 
curseur lorsqu'ils sont achemines sur la machine de formation de sachets, 
qu'a des mises en oeuvre selon lesquelles le curseur est dispose 
ulterieurement sur les profiles. 

30 On notera par ailleurs que la presente invention n'est pas limitee a 

la geometrie des encoches 160, 180 et nervures 522, 542 illustrees sur la 
figure 6 annexee. En effet, ces encoches 160, 180 et nervures 522/542 
peuvent faire I'objet de nombreuses variantes de realisation quant a leur 
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section droite. Ainsi, par exemple on peut envisager de donner aux 
encoches 522, 542 une section droite a bords convergents, par exemple en 
queue d'aronde ou en forme de rail (par exemple en T ou autres). Une telle 
disposition renforce le maintien du curseur 50 sur les sachets. 
5 Comme indique precedemment, de preference, dans le cadre de la 

presente invention, les moyens d'etancheite 100 ainsi que les profiles de 
fermeture 20, 22 s'etendent sur toute la largeur du sachet. En revanche, par 
definition, le curseur 50 ne s'etend que sur une zone limitee de cette 
largeur. Par consequent, le curseur 50 ne peut a lui seul solliciter les 

1 0 moyens d'etancheite 1 00 en permanence sur toute leur longueur. 

Comme indique precedemment, pour garantir I'etancheite, on peut 
envisager de donner au moyen 100 une epaisseur L1 superieure a celle L2 
des profiles de fermeture 20, 22. 

D'autres moyens peuvent etre prevus pour induire une pression P 

15 transversale aux parois 16, 18 sur les moyens 100, en position de fermeture 
du sachet afin d'assurer une bonne etancheite. Cette pression P est 
schematisee sur les figures 2 et 5. Neanmoins, ces dispositions peuvent la 
encore s'appliquer a Tensemble des modes de realisation conformes a la 
presente invention. 

20 Ainsi, dans le cadre de la presente invention, selon une variante, les 

profiles de fermeture 20, 22 sont adaptes pour assurer automatiquement 
une telle sollicitation P des moyens 100 lorsque le sachet est ferme. 

Differentes geometries des profiles de fermeture 20, 22 peuvent etre 
retenues pour cela. 

25 Dans le cas de profiles de fermeture complementaires type 

male/femelle comme illustre sur la figure 2, on peut par exemple prevoir un 
. profil femelle dissymetrique, notamment tel que L3 soit inferieur a L4, c'est- 
a-dire que la hauteur ou encombrement L3 de I'element 220 definissant la 
levre interne du profil femelle 22 soit inferieur a la hauteur ou 

30 encombrement L4 de I'element 222 definissant la levre externe du profil 
femelle 22. 

L'homme de I'art comprendra que grace a cette disposition, I'element 
interne 220 du profil femelle 22 induit une contrainte sur les moyens 
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d'etancheite 100 a Tetat ferme du sachet, c'est-a-dire lorsque ('element 
male 20 est en prise avec relement femelle 22 et ce sur toute la longueur 
des moyens 100. 

Un effet similaire peut etre obtenu avec un profit male 20 
5 dissymetrique (combine le cas echeant avec un profil femelle 22 egalement 
dissymetrique comme indique precedemment). 

Dans le cas de profiles de fermeture complementaire type crochet 
comme illustre sur la figure 5, on peut par exemple prevoir que les deux 
crochets complementaires C1, C2 situes vers I'interieur du sachet 

10 definissent en position assemblee une largeur L5 entre les faces internes 
des feuilles 16, 18 inferieure a la largeur L6 prise entre les memes faces 
des feuilles 16, 18 au niveau de la paire de crochets complementaires C3, 
C4 situes vers I'exterieur du sachet. Cette disposition permet d'assurer la 
meme contrainte sur toute la longueur des moyens 100. 

15 On a illustre sur la figure 12 une variante de realisation selon laquelle 

les deux elements 104, 106 solidaires respectivement de la surface interne 
des feuilles 16, 18 ne sont pas positionnes pour venir en appui par leur 
sommet, comme indique precedemment en regard de la figure 2, mais sont 
positionnes pour etre juxtaposes et venir en appui au niveau de leur flancs 

20 adjacents en regard 103, 105 globalement perpendiculaires aux feuilles 16 
et 18. 

On notera que de preference selon les modes de realisation illustres 
sur les figures 12 et suivantes, ie curseur 50 est muni sur les extremites de 
ses ailes laterales 52, 54, de retours 53, 55 respectifs diriges vers I'interieur 

25 du sachet. Ces retours 53, 55 sont positionnes pour etre situes au dela des 
moyens d'etancheite 100. D'une part ces retours 53, 55 participent a 
I'etancheite du sachet. D'autre part ces retours 53, 55 participent au 
maintien du curseur 50 sur les sachets pour interdire un retrait intempestif 
du curseur. Comme on le voit sur la figure 12, ces retours 53, 55 sollicitent 

30 les feuilles 16, 18 en rapprochement, au dela des moyens d'etancheite 100. 

On notera egalement que selon les modes de realisation illustres sur 
les figures 12 et suivantes, de preference, les portions de films supports 16, 
18 situes en regard des profiles de fermeture 20, 22 et des moyens 
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d'etancheite 100, possedent une epaisseur superieure a I'epaisseur du 
reste du film composant le sachet. Cette surepaisseur des films supports 
16, 18 au droit du curseur 50 permet de maintenir les moyens 100 dans leur 
position d'etancheite lorsque le sachet est en position fermee. Une telle 
5 surepaisseur localisee des films 16, 18 peut etre obtenue sous forme d'une 
surepaisseur formee a ('extrusion du film ou encore peut resulter de la 
fixation de voiles supports des profiles de fermeture 20, 22 ou des moyens 
100, comme indique precedemment. 

On a illustre sur la figure 13 une autre variante de realisation selon 

10 laquelle les deux elements 104, 106 solidaires respectivement de la surface 
interne des feuilles 16, 18 sont munis a leur sommet d'une aile respective 
1040, 1060 orthogonale audits elements. Ainsi lesdites ailes 1040, 1060 
s'etendent globalement parallelement aux feuilles 16, 18. Les elements 104, 
106 sont en appui a leur sommet par I'intermediaire de ces ailes 1040, 

15 1060. 

Selon le mode de realisation de la figure 13, lesdites ailes 1040, 1060 
sont dirigees vers I'interieur du sachet. En variante on peut prevoir que les 
ailes 1040, 1060 sont au contraire dirigees vers I'exterieur du sachet. Selon 
encore une autre variante, on peut prevoir de telles ailes 1040, 1060 sur le 

20 sommet des elements 104, 106 a la fois vers I'interieur et vers I'exterieur du 
sachet. Dans ce cas, les elements 104, 106 munis des ailes 1040, 1060 ont 
la forme generate d'un T. 

On a illustre sur la figure 14 une variante de realisation de la figure 
12 selon laquelle Tun au moins des deux elements juxtaposes 104, 106 est 

25 muni a son sommet d'une aile 1060 orthogonale. Celle ci est destinee a 
venir reposer contre la face interne de la feuille 16 opposee pour parfaire 
I'etancheite. Selon la figure 14 on a represents une telle aile 1060 sur Tun 
seulement des elements 106. En variante on peut cependant prevoir une 
telle aile additionnelle destinee a venir reposer contre la face interne de la 

30 feuille opposee, sur le sommet des deux elements 104, 106. 

On a illustre sur la figure 15 une autre variante de realisation de la 
figure 12 selon laquelle les deux elements juxtaposes 104, 106 sont munis 
a leur sommet d'une excroissance arrondie 1042, 1062. Celle ci est 
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destinee a venir reposer centre la face interne de la feuille 16, 18opposee 
pour parfaire I'etancheite. Selon la figure 15, il est prevu une telle 
excroissance sur les deux elements 104, 106. En variante on peut prevoir 
une telle excroissance 1042, 1062 sur un seul element 104, 106. Selon la 
5 figure 15, ces excroissances ont une section droite circulaire et sont 
symetriques par rapport au plan median des elements 104, 106. Cependant 
invention n'est pas limitee a cette geometrie particuliere. 

On a illustre sur la figure 16 une variante de realisation de la figure 
13 selon laquelle le curseur 50 est en outre muni au niveau des extremites 

10 de chacun des retours 53, 55 d'une aile additionnelle 530, 550 dirigee vers 
I'embase 56 du curseur 50, e'est a dire vers I'exterieur du sachet. Ces ailes 
530, 550 sont ainsi orientees globalement parallelement aux ailes laterales 
52, 54 du curseur 50. Ces ailes additionnelles 530, 550 sont congues pour 
prendre position dans le volume defini entre les feuilles 16, 18 et les 1040, 

15 1060 des moyens d'etancheite 100. On comprend a I'examen de la figure 
16 que ces ailes 530, 550 assurent une ondulation sur les feuilles 16, 18 
propre a renforcer encore I'etancheite des sachets obtenus. 

Selon les modes de realisation precedemment decrits, le curseur 50 
presente une symetrie par rapport a un plan longitudinal. Ainsi selon les 

20 figures 12 a 14, chacun des flancs 52, 54 est muni d'un retour 53, 55. 

En revanche selon la variante illustree sur la figure 17, le curseur 
presente une dissymetrie en ce sens que seul Tun 52 des flancs est muni 
d'un tel retour 53 dirige vers I'interieur du sachet. 

On a illustre sur la figure 18 une variante de realisation de la figure 

25 17 selon laquelle ce retour 53 est muni sur sa surface interne, d'un bossage 
532 dirige vers I'embase 56 pour solliciter les deux elements juxtaposes 
104, 106 en appui par I'intermediaire de leur flancs adjacents 103, 105. 
Pour cela le bossage 532 exerce sur I'element 104 une solicitation dirigee 
vers I'embase 56. 

30 On a illustre sur la figure 19 une autre variante de realisation selon 

laquelle les portions de films supports 16, 18 portant les profiles de 
fermeture 20, 22 et les moyens d'etancheite 100 ne sont pas situes dans le 
prolongement direct des feuilles composant le corps du sachet, mais sont 
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decalees vers I'exterieur du sachet au niveau de decrochements respectifs 
1600, 1800. Ces decrochements 1600, 1800 peuvent etre obtenus par 
extrusion lors de la fabrication du film ou etre obtenus ulterieurement par 
pliage du film. On comprend a I'examen de la figure 19 que de tels 
5 decrochements 1600, 1800 permettent de faciliter la juxtaposition des 
feuilles 16, 18 a la sortie du curseur 50, bien que les feuilles 16, 18 soient 
necessairement separees, a I'interieur du curseur en raison de la presence 
des profiles de fermeture 20, 22 et des moyens 100. 

On notera egalement a I'examen de la figure 19 que le cas echeant 

10 Tun des decrochements 1800 peut etre muni lui meme d'un prolongement 
1802 dirige vers la feuille support opposee 16. Ce prolongement 1802 est 
. congu pour venir reposer contre le decrochement 1600 oppose afin la 
encore de renforcer I'etancheite des sachets obtenus. 

On a iliustre sur la figure 20 une variante de realisation selon laquelle 

15 il est prevu d'une part un bossage 530 ou retour vers I'interieur du curseur 
sur le retour unique 53 et d'autre part un element 106 en saillie sur la feuille 
18. Ainsi comme on le voit sur la figure 20, le bossage 530 impose une 
incurvation ou trajet en labyrinthe a la seconde feuille 16 en sortie du 
curseur 50, propre la encore a renforcer I'etancheite du sachet obtenu. 

20 On a iliustre sur la figure 21 une variante de realisation de la figure 

12 selon laquelle I'un au moins des deux elements 104 ou 106 presente une 
epaisseur croissante en direction de son sommet ou possede un flanc 
incline de telle sorte qu'il exerce un effort sur I'autre element 106 ou 104 
juxtapose, en position de fermeture du sachet. 

25 On a iliustre sur les figures 22 et suivantes des variantes de 

realisation selon lesquelles les moyens d'etancheite 100 sont formes 
essentiellement de structures souples et elastiques, pour etre deformables 
lors de la fermeture du sachet, alors que selon les representations donnees 
sur les figures 12 a 21, les moyens 100 sont essentiellement rigides. 

30 On a ainsi iliustre sur la figure 22 une variante de realisation selon 

laquelle les moyens d'etancheite 100 comprennent une levre incurvee, 
souple et elastique 130 solidaire de la feuille 18 portant le profile de 
fermeture femelle 22. 
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En variante une telle levre souple et elastique 130 pourrait etre 
solidaire de la feuille 16 qui porte le profile de fermeture male 20. 

Selon la figure 22 la levre 1 30 est formee d'un secteur de cylindre 
dont Tangle au centre est superieur a 180°. Selon la figure 22, la concavite 
5 de la levre 130 est dirigee vers Tinterieur du sachet. En variante cependant 
on pourrait prevoir que la concavite de la levre 130 soit dirigee vers 
Texterieur du sachet. 

Comme on le voit sur la figure 22, en position de fermeture du sachet 
le sommet de la levre 130 vient reposer contre la feuille support opposee 
10 16. Pour cela comme on le voit sur la figure 23, a Tetat ouvert du sachet, 
ladite levre 130 s'etend au dela du profile de fermeture associe 22. Grace a 
cette disposition on garantit que a Tetat ferme du sachet, ladite levre 130 
exerce une pression sur la feuille opposee 16. 

On a illustre sur la figure 24 une variante de realisation de la figure 
15 22 selon laquelle la localisation de la levre 130 et la geometrie de cette 
levre 130 sont telles que ladite levre 130, lorsqu'elle repose sur la feuille 16 
opposee, regoit une reaction qui la sollicite elle meme en appui contre Tun 
des profiles de fermeture, en Tespece le profile de fermeture femelle 22. 

On a illustre sur la figure 25 une autre variante de realisation selon 
20 laquelle une telle sollicitation de la levre 130 en appui contre Telement de 
fermeture femelle 22 est renforcee par la presence sur la surface interne 
des flancs 52, 54 du curseur 50 de bossage 520, 540. En Tespece selon la 
representation donnee sur la figure 25, ces bossages 520, 540 ont un profil 
general triangulaire. Cependant ces bossages 520, 540 ne sont pas limites 
25 a cette geometrie et peuvent faire I'objet de nombreuses variantes de 
realisation. 

On notera que sur la figure 25 la semejle centrale du curseur 50 qui 
controle Tengagement, respectivement la separation des profiles de 
fermeture 20, 22 est referencee 57. 
30 On a illustre sur la figure 26 une vue laterale d'un sachet ainsi 

equipe. On distingue sur cette figure 26 un curseur 50 possedant de tels 
bossages de sollicitation 520, 540, ainsi que les profiles de fermeture 20, 22 
et les moyens d'etancheite 100. On notera a Texamen de la figure 26 que 
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de preference les bossages 520, 540 ne s'etendent que sur une partie de la 
longueur du curseur 50 et par ailleurs convergent vers I'embase superieur 
56 du curseur 50 en rapprochement de I'extremite du curseur 50 situee cote 
ouverture du sachet. Grace a cette disposition, les bossages 520, 540 
5 sollicitent la levre 130 en appui contre le profile de fermeture 22, a proximite 
de la zone d'ouverture du sachet. 

De meme les retours 53, 55 prevus sur les ailes 52, 54 du curseur 50 
peuvent converger vers I'embase 56 en rapprochement de I'extremite du 
curseur 50 situee du cote de I'ouverture du sachet, pour ameliorer 

10 I'etancheite du sachet a ce niveau. 

On a illustre sur la figure 27 une autre variante de realisation selon 
laquelle chacun des deux feuilles 16, 18 est munie sur sa surface interne 
d'une levre elastique 130 en secteur de cylindre. Ces deux levres 130 sont 
ainsi en appui par leur sommet lors de la fermeture du sachet. 

15 Pour cela la encore, au repos, c'est a dire en position d'ouverture, 

Tune au moins des deux levres 130 s'etend de preference au dela du profile 
de fermeture associe, comme on I'a schematise sur la figure 28. 

Le curseur 50 utilise dans le cadre de la variante de realisation de la 
figure 27 peut egalement comporter des bossage de sollicitation 520, 540 

20 ascendant, comme illustre sur la figure 26, pour solliciter ces levres 
elastiques 130 contre les profiles de fermeture 20, 22, en position de 
fermeture du sachet. 

On a illustre sur la figure 29 une autre variante de realisation selon 
laquelle chacun des deux films supports 16, 18 est muni d'une levre 

25 elastique 130, mais cependant celles-ci sont positionnees non pas pour 
venir en appui par leur sommet, mais pour etre juxtaposees lateralement 
comme on le voit sur la figure 29. Pour cela les deux levres 130 formees 
chacune d'un secteur de cylindre presentant un angle au centre superieur a 
180° ont leur concavite dirigee respectivement vers I'interieur et vers 

30 I'exterieur du sachet. 

On va maintenant decrire les variantes de realisation illustrees sur les 
figures 30 a 39 annexees. 
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Comme on I'a indique precedernment, selon ces variantes, le sachet 
comporte sur son embouchure 12, des moyens 150 situes a Toppose 
desdits moyens additionnels d'etancheite 100, par rapport aux profiles de 
fermeture 20, 22, et ces moyens 150 sont adaptes pour definir un appui 
5 entre les faces internes opposees des parois du sachet. De plus il est prevu 
sur le curseur 50 des moyens aptes a sollicker les parois du sachet, vers 
I'interieur, dans une zone de ces parois comprise entre les moyens 
additionnels d'etancheite 100 et les moyens d'appui 150. Ainsi on garantit 
que lesdits moyens additionnels 100 sont sollicites dans une position 

10 d'etancheite, par le curseur 50. De preference cette sollicitation est faite au 
droit des profiles de fermeture 20 et 22. 

Ainsi de preference comme on le voit sur les figures annexees, les 
moyens additionnels d'etancheite 100 sont situes sur I'interieur des profiles 
de fermeture 20, 22, tandis que les moyens 150 definissant I'appui sont 

1 5 situes sur I'exterieur des profiles de fermeture 20, 22. 

Cette disposition comprenant des moyens 150 associes a des 
moyens de sollicitation des moyens d'etancheite 100 par le curseur 50, peut 
s'appliquer a ('ensemble des variantes de realisation precedernment 
decrites, Elles n'est done pas limitee aux modes de realisation des figures 

20 30 a 39. En particulier cette disposition s'applique a tout type de moyens 
d'etancheite 100, a tout type de profiles de fermeture 20, 22 et a toutes 
variantes de curseur 50 ou de sachet equipe d'un voile antiviolation, etc... 

On a illustre sur la figure 30 une variante selon laquelle les moyens 
additionnels d'etancheite 100 sont formes de deux levres souples et 

25 elastiques 170, 172, symetriques et solidaires respectivement de la face 
interne des parois 16 et 18, et diriges vers I'interieur et le fond du sachet. En 
variante ces levres 170, 172 peuvent etre dirigees vers I'interieur du curseur 
50 (notamment par exemple pour des sachets sous vide). Comme indique 
precedernment la disposition a moyens d'appui 150 s'applique a tout type 

30 de moyens 100 d'etancheite et n'est pas limitee aux moyens 100 de la 
figure 30. Elle peut notamment s'appliquer a des levres 170, 172 non 
symetriques. 
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De meme selon la figure 30, les profiles de fermeture 20, 22 sont de 
type male/femelle. Cependant I'invention peut s'appliquer a tout autre type 
de profiles de fermeture, notamment des profiles a crochet. 

Selon la figure 30, les moyens d'appui 150 sont formes de deux 
5 elements symetriques 152, 154, solidaires respectivement des faces 
internes des parois 16, 18, au niveau de ('embouchure du sachet. Plus 
precisement encore selon la figure 30, chacun de ces elements 152, 154 
presente une section droite rectangulaire et s'etend en direction du plan 
median du sachet au niveau duquel, ces elements sont en appui mutuel, en 
10 position fermee du sachet. Ainsi ces elements 152 et 154 s'etendent 
globalement perpendiculairement a ce plan median. 

On notera que selon la figure 30, les moyens 100, les profiles 20, 22 
et les moyens 150 sont venus de matiere, le cas echeant de matieres, de 
preference venus d'extrusion, avec les parois 16, 18. Plus precisement 
15 encore on notera que les trongons de ces parois compris entre les moyens 
d'etancheite 100 et les moyens d'appui 150 sont plus epais que les feuilles 
16, 18 composant le reste et Tessentiel des sachets. Ainsi les tron?ons 
precites presentent une certaine rigidite entre les moyens 100 et les 
moyens 150. 

20 L'homme de Tart comprendra que grace aux caracteristiques 

precitees, lorsque les elements 152, 154 sont en appui et que le curseur 50 
exerce une solicitation sur les trongons precites des parois 16, 18, situes 
entre les moyens 100 et 150, les moyens d'etancheite 100 sont sollicites 
eux memes dans leur position de contact et d'etancheite maximale. 

25 Sur la figure 31 on a illustre les moyens de sollicitation prevus sur le 

curseur 50, sous forme de bossages 520, 540 prevus sur la surface interne 
des ailes 52, 54, au droit des profiles de fermeture 20, 22. II s'agit ici de 
bossages formes de calottes cylindriques, mais I'invention n'est pas limitee 
a cette geometrie particuliere. 

30 Sur la figure 31 on a reference F1 I'effort exerce par le curseur 50 sur 

les trongons d'embouchure des parois du sachet, F2 la reaction due aux 
moyens 150 et F3 I'effort exerce alors sur les moyens d'etancheite 100. 
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On notera par ailleurs que selon la figure 31 les trongons precites 
definissent au niveau de ('embouchure du sachet une cage de section droite 
rectangulaire qui fait saillie par rapport aux parois principales 16 et 18 du 
sachet. En d'autres termes les parois principales du sachet ne sont pas 
5 coplanaires des surfaces externes de ces trongons, mais situees en retrait 
vers I'interieur, par rapport a celies-ci, d'une valeur « d ». II est ainsi defini 
sur les parois 16 et 18 du sachet un decrochement qui sert d'appui aux 
retours 53 et 55 prevus sur les ailes 52 et 54 du curseur 50, pour eviter un 
retrait intempestif de celui-ci. 

10 On a illustre sur la figure 32, une variante selon laquelle un tel 

decrochement est supprime. Ainsi selon la figure 32, au contraire, les parois 
principales du sachet sont coplanaires, au repos, des surfaces externes des 
trongons situes entre les moyens 100 et 150. Cependant une telle variante 
peut egalement cooperer avec un curseur 50 equipe de retours 53, 55, sur 

15 ses ailes 52, 54 grace a la deformation autorisee des feuilles 16, 18. 

Selon la variante illustree sur la figure 33, les trongons precites, entre 
les moyens 100 et 150, definissent au niveau de I'embouchure du sachet 
non pas une cage de section droite rectangulaire, mais une cage 
globalement arrondie. 

20 Selon les figures 30 a 33 precedemment decrites, les elements 

d'appui 152, 154 sont symetriques et se contactent dans le plan median du 
sachet. En variante, cependant ces elements 152, 154 peuvent etre 
dissymetriques et se contacter ainsi en dehors du plan median. On a ainsi 
illustre sur la figure 34, une variante selon laquelle seule la paroi 18 est 

25 muni d'un element d'appui 154 en saillie sur sa face interne. Cet element 
154 est adapte pour venir reposer sur la face interne de la paroi opposee 
16. 

Selon les figures 30 a 34 precedemment decrites, les moyens 
d'etancheite 100, les profiles de fermeture 20, 22 et les moyens d'appui 150 
30 sont venus de matiere, le cas echeant de matieres, de preference venus 
d'extrusion, sur les parois 16, 18. En variante ces differents moyens 
peuvent etre venus sur des voiles supports respectifs rapportes, par 
exemple soudes thermiquement ou colles sur les faces internes des feuilles 
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16, 18. II peut s'agir de voiles supports respectifs et separes pour chacun 
des moyens 100, profiles 20, 22 et moyens 150, ou encore des voiles 
supports commun a plusieurs de ces moyens. On a ainsi par exemple 
iliustre sur la figure 35 une variante de realisation selon laquelle les moyens 
5 100, les profiles de fermeture 20, 22 et les moyens d'appui 150 sont portes 
par deux voiles respectifs rapporte Tun sur la face interne de la feuille 16, et 
rapporte Pautre sur la face interne de la feuille 18. 

On a iliustre sur la figure 36 une variante de realisation selon laquelle 
les moyens de sollicitation sont formes non pas de bossages solidaires de 
10 la face interne des ailes du curseur, mais de bossages 15 en saillie sur la 
face externe des trongons de parois situes entre les moyens 100 et 150, de 
preference au droit des profiles de fermeture 20, 22. Selon encore une autre 
variante on peut ainsi prevoir des bossages a la fois sur le curseur et sur les 
parois du sachet. 

15 On a iliustre sur la figure 37 une autre variante de realisation selon 

laquelle les extremites en regard des elements 152 et 154 formant moyens 
d'appui sont elargies, pour garantir un appui de ceux-ci et eviter que ces 
elements, par decalage ne se retrouvent adjacents, auquel cas le bras de 
levier attendu pour exercer la sollicitation sur les moyens 100 ne serait pas 

20 obtenu. Selon la figure 37 les extremites adjacentes des elements 152 et 
154 ont une section droite generalement triangulaire.dont la base est situee 
dans le plan de contact. Cependant Pinvention n'est pas limitee a cette 
disposition particuliere. 

On a iliustre sur la figure 38 une variante selon laquelle le curseur 50 

25 est equipe sur la face interne de ses ailes 52, 54 de structures en saillie 
522, 542 de section droite complementaire de gorges 13 formees dans les 
bossages 15 precites, les structures 522 et 542 etant engagees dans ces 
gorges 13. Plus precisement encore les structures 522, 542 sont evasees, 
tandis que les gorges 13 ont des bords convergents. Grace a cette 

30 disposition on evite un retrait intempestif du curseur 50. 

On a iliustre sur la figure 39 une autre variante de realisation selon 
laquelle il est ainsi defini des moyens a complement de formes entre le 
curseur 50 et les parois du sachet, au niveau des retours 53, 55 formes sur 
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les ailes 52, 54, sous forme d'elements 530, 550 comme decrit 
precedemment. 

Le cas echeant les elements composant les moyens d'etancheite 100 
peuvent etre coextrudes avec le sachet et /ou les profiles de fermeture, en 
5 un materiau plus souple que le materiau formant ces demiers. On peut par 
exemple envisager de coextruder les levres 170, 172 en un copolymere de 
('ethylene ou un elastomere de synthese. 

Comme on I'a indique precedemment bien entendu la presente 
invention n'est pas limitee aux modes de realisation particuliers qui viennent 
10 d'etre decrits, mais s'etend a toutes variantes conformes a son esprit. 

Par « etancheite » on entend dans le cadre de la presente invention 
que les moyens 100 sont adaptes (selon leur geometrie et/ou leur force 
d'appui) soit pour assurer un barrage complet interdisant toute penetration 
de Texterieur vers I'interieur du sachet et toute fuite de I'interieur vers 
15 Texterieur du sachet, soit pour assurer au moins un barrage dans un sens, 
c'est a dire pour interdire une penetration de Texterieur vers I'interieur du 
sachet, ou interdire une fuite de I'interieur vers Texterieur du sachet. 

On notera par ailleurs que les moyens de retour 53, 55 et les 
structures telles que 522 et 542, prevus sur le sachet et qui participent au 
20 maintien du curseur 50 sur le sachet, ne sont generalement pas seules a 
assurer ce maintien, mais par exemple completent dans cette fonction des 
moyens evases prevus sur la semelle centrale du curseur 50. 

L'homme de Tart comprendra par ailleurs que dans le cadre des 
modes de realisation illustres sur les figures 30 a 39, les moyens 
25 d'etancheite 100 peuvent ne pas etre places en regard des flancs 52, 54, du 
curseur, mais a Texterieur de ce dernier. En d'autres termes, dans ce cas, 
Textremite du curseur est situee entre ces moyens 100 et les profiles de 
fermeture 20, 22. 

Comme indique precedemment, selon une variante de realisation, 
30 la semelle 59 est interrompue en dega (c'est-a-dire en retrait) de Textremite 
longitudinale du curseur, au moins sur le cote le plus large du curseur 
correspondant au cote divergent des couloirs 590, 592, comme on le'voit 
notamment sur les figures 40, 42, 43 et 44, et les ailes laterales 52, 54 sont 
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munies au voisinage de leur bord libre oppose a I'embase 56, de moyens 
520, 540 de solicitation des feuilles 16, 18 du sachet en rapprochement, 
couvrant toute I'etendue longitudinale de la semeile 59 et s'etendant au dela 
longitudinalement de part et d'autre de celle-ci, pour assurer I'etancheite du 
5 sachet en position fermee de celui-ci. 

Selon le mode de realisation preferentiel illustre sur les figures 40 a 
43, ces moyens de sollicitation sont composes de nervures 520, 540 en 
saillie vers I'interieur du curseur 50, au niveau du bord des ailes 52, 54 
oppose a I'embase 56, ou le cas echeant sur une partie de la hauteur de la 

10 surface interne de ces ailes 52, 54 comprise entre le bord libre des ailes 52, 
54 et I'embase 56. On notera que si les nervures 520, 540 ne sont pas 
situees necessairement au niveau du bord libre des ailes laterales 52, 54, 
ces nervures 520, 540 sont cependant situees en dessous de la semeile 59 
(c'est-a-dire entre le sommet de la semeile 59, oppose a I'embase 56, et le 

1 5 bord libre des ailes 52, 54), et non pas a hauteur de celle-ci. 

Ces nervures 520, 540 couvrent sans discontinuity la semeile 59 et 
s'etendent au dela de celle-ci, au moins au niveau de I'extremite la plus 
large de la semeile 59 correspondant au cote divergent des couloirs 590, 
592. Plus precisement encore, selon le mode de realisation preferentiel 

20 illustre sur les figures annexees, les nervures 520, 540 s'etendent sur toute 
la longueur du curseur 50, tandis que la semeile 59 est interrompue, au 
niveau de son extremite la plus large (cote divergent des couloirs 590, 592), 
a une distance 11 de I'extremite du curseur 50, et au niveau de son 
extremite la plus fine (cote convergent des couloirs 590, 592), a une 

25 distance 12 de I'extremite du curseur 50. 

La largeur 16 de I'espace libre defini entre les sommets des 
nervures 520, 540 est sensiblement egale a la somme des epaisseurs des 
feuilles 16, 18, au niveau de I'embouchure des sachets. Ainsi le curseur 50 
sollicite les feuilles en rapprochement, en dessous de la semeile 59, et 

30 garantit I'etancheite du sachet. 

Selon le mode de realisation illustre sur les figures 40 a 44 
annexees, il est prevu deux nervures 520, 540 symetriques et de meme 
hauteur, Tune sur chacune des ailes 52, 54. En variante, on peut prevoir 
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des nervures 520, 540 dissymetriques. Ainsi on peut prevoir seuiement une 
nervure unique sur Tune des ailes 52, 54 du curseur 50. 

Sur les figures on a reference : 
. 13 la hauteur de la semelle 59, consideree parallelement aux ailes 52, 54 et 
5 perpendiculairement a I'embase 56, 

. 14 la distance separant I'extremite libre de la semelle 59 opposee a 
I'embase 56 et les nervures 520, 540, et 

. 15 la largeur de la semelle 59, au niveau de son extremite la plus large. 
Dans le cadre de la presente invention : 
10 .11 est de preference compris entre 1mm et 10mm, et est tres 
preferentiellement de I'ordre de 3mm. 

. 12 est de preference compris entre 0,5mm et 10mm, et est tres 
preferentiellement de I'ordre de 4mm. 

. 13 est de preference compris entre 2mm et 7mm, et est tres 
1 5 preferentiellement de I'ordre de 3mm. 

. 14 est de preference compris entre 5mm et 15mm, et est tres 
preferentiellement de I'ordre de 8mm. 

. 15 est de preference compris entre 0,3mm et 2mm, et est tres 

preferentiellement de I'ordre de 0,5mm. 
20 . 16 est de preference compris entre 50pm et 2,5mm, et est tres 

preferentiellement de I'ordre de 200pm. 

Par ailleurs dans le cadre de la presente invention : 

. le rapport 11/15 est de preference compris entre 0,5 et 30, et est tres 

preferentiellement de I'ordre de 6. 
25 . le rapport 12/15 est de preference compris entre 2,5 et 30, et est tres 

preferentiellement de I'ordre de 8. 

. le rapport 11/13 est de preference compris entre 0,5 et 5, et est tres 
preferentiellement de I'ordre de 1 . 

. le rapport I2/I3 est de preference compris entre 0,1 et 5, et est tres 
30 preferentiellement de I'ordre de 1 ,3. 

. le rapport 11/14 est de preference compris entre 0,05 et 2, et est tres 
preferentiellement de I'ordre de 0,4. 
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. le rapport 12/14 est de preference compris entre 0,05 et 2, et est tres 
preferentiellement de I'ordre de 0,5. 



5 
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REVEND1CAT10NS 

1. Sachet comportant deux feuilles generalement paralleles (16, 18) 
formant les parois principales du sachet, des profiles de fermeture 
5 complementaires (20, 22) fixes respectivement sur ces feuilles et un curseur 
(50) pour actionner les profiles (20, 22) a la fermeture et a I'ouverture, 
caracterise par le fait qu'il comprend en outre, parallelement aux profiles de 
fermeture (20, 22), entre lesdites feuilles (16, 18) et au niveau de 
('embouchure (12) du sachet, des moyens additionnels en relief (100) 

10 disposes sur I'interieur des profiles de fermeture (20, 22), congus pour 
assurer I'etancheite en formant barrage entre les feuilles (16, 18), en 
position de fermeture du sachet, lesdits moyens additionnels en relief (100) 
etant adaptes pour etre sollicites vers leur position d'etancheite par le 
curseur (50) lorsque le curseur est deplace vers la position de fermeture du 

1 5 sachet. 

2. Sachet selon la revendication 1, caracterise par le fait que les 
moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) sont composes 
d'au moins un bourrelet (102; 104, 106) solidaire de la surface interne 
d'une feuille (16) du sachet. 

20 3. Sachet selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise par le 

fait que les moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) sont 
composes de deux bourrelets (104, 106) solidaires respectivement de la 
surface interne des deux feuilles (16, 18) du sachet. 

4. Sachet selon la revendication 1, caracterise par le fait que les 

25 moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) sont composes 
d'elements complementaires male/femelle (110, 112) solidaires 
respectivement de la surface interne des deux feuilles (16, 18) du sachet. 

5. Sachet selon la revendication 4, caracterise par le fait que 
['element male (110) presente une section sensiblement triangulaire. 

30 6. Sachet selon Tune des revendications 4 ou 5, caracterise par le 

fait que les deux levres (1120 et 1122) de I'eiement femelle (112) sont 
dissymetriques. 
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7. Sachet selon I'une des revendications 4 a 6, caracterise par le 
fait que la levre (1120) de I'element femelle (112) situee vers I'interieur du 
sachet par rapport a I'element male (110) est plus longue et plus souple que 
la seconde levre (1 122) situee vers I'exterieur du sachet. 
5 8. Sachet selon I'une des revendications 1 a 7, caracterise par le 

fait que les moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) 
s'etendent sur toute la longueur des sachets. 

9. Sachet selon I'une des revendications 1 a 8, caracterise par le 
fait que la geometrie des profiles (20, 22), des moyens additionnels (100) et 

10 du curseur (50) est telle que les flancs (52, 54) du curseur (50) imposent 
aux moyens (100), un jeu transversal inferieur a celui tolere pour les profiles 
de fermeture (20, 22). 

10. Sachet selon I'une des revendications 1 a 9, caracterise par le 
fait que les surfaces internes des flancs (52, 54) du curseur (50) sont 

15 paralleles et I'epaisseur (L1) des moyens (100) est superieure a celle (L2) 
definie par les profiles de fermeture (20, 22) lorsque ceux-ci sont en prise. 

11. Sachet selon I'une des revendications 1 a 10, caracterise par le 
fait que le curseur (50) possede sur la surface interne de ses flancs (52, 54) 
des bossages (520, 540) places en regard des moyens (100) pour garantir 

20 la sollicitation de ces derniers en position d'etancheite, lors de la fermeture 
du sachet. 

12. Sachet selon I'une des revendications 1 a 11, caracterise par le 
fait que les parois du sachet comporte des bossages places en regard des 
moyens (100) et en regard des flancs du curseur (50) pour garantir la 

25 sollicitation des moyens (100) en position d'etancheite, lors de la fermeture 
du sachet. 

13. Sachet selon I'une des revendications 1 a 12, caracterise par le 
fait qu'il comprend d'une part des encoches (160, 180) qui debouchent sur 
la surface externe du sachet, respectivement en regard des moyens (100), 

30 et d'autre part des nervures (522 et 542) en saillie sur la surface interne des 
flancs (52 et 54) du curseur (50), lesquelles nervures (522 et 542) sont 
adaptees pour penetrer respectivement dans lesdites encoches (160 et 
180). 
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14. Sachet selon Tune des revendications 1 a 13, caracterise par le 
fait qu'il comprend des moyens (19, 24) qui forment un voile anti-violation 
ou temoin d'ouverture au niveau de I'embouchure (12). 

15. Sachet selon la revendication 14, caracterise par le fait que le 
5 voile anti-violation (24) est forme d'un soufflet replie vers I'interieur du 

sachet, au niveau de i'embouchure (12) dans la continuity de voiles support 
(121, 21 et 123, 23) des profiles de fermeture ou des moyens additionnels 
d'etancheite. 

16. Sachet selon la revendication 14, caracterise par le fait que le 
10 voile anti-violation (19) est forme d'un soufflet replie vers I'interieur du 

sachet, au niveau de I'embouchure (12) dans la continuity du film 
composant le sachet. 

17. Sachet selon Tune des revendications 1 a 16, caracterise par le 
fait que le sachet (10) est forme a partir d'un film unique replie sur lui meme 

15 au niveau du fond (14) du sachet. 

18. Sachet selon Tune des revendications 1 a 16, caracterise par le 
fait que le sachet (10) est forme a partir d'un film unique replie sur lui meme 
au niveau de I'embouchure (12) du sachet. 

19. Sachet selon Tune des revendications 1 a 16, caracterise par le 
20 fait que le sachet (10) est forme a partir de deux feuilles (16, 18) initialement 

separees et superposees a la fabrication. 

20. Sachet selon Tune des revendications 1 a 19, caracterise par le 
fait que les profiles de fermeture complementaires (20, 22) et/ou les moyens 
additionnels d'etancheite (100) sont venus d'extrusion sur les feuilles (16, 

25 18) composant le sachet. 

21. Sachet selon Tune des revendications 1 a 19, caracterise par le 
fait que les profiles de fermeture complementaires (20, 22) et/ou les moyens 
additionnels d'etancheite (100) sont formes initialement sur des voiles 
support respectifs (21, 23 ; 121, 123) rapportes sur les feuilles (16, 18), au 

30 niveau de I'embouchure (12) du sachet. 

22. Sachet selon Tune des revendications 1 a 19 et 21, caracterise 
par le fait que les profiles de fermeture complementaires (20, 22) et les 
moyens additionnels d'etancheite (100) sont formes initialement sur des 
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voiles support communs (21, 23 ; 121, 123) rapportes sur les feuilles (16, 
18), au niveau de Tembouchure (12) du sachet. 

23. Sachet selon I'une des revendications 1 a 22, caracterise par le 
fait que les profiles de fermeture (20, 22) sont adaptes pour assurer 

5 automatiquement une solicitation (P) transversale sur les moyens (100) 
lorsque le sachet est ferme. 

24. Sachet selon I'une des revendications 1 a 23, caracterise par le 
fait que les profiles de fermeture complementaires (20, 22) sont de type 
male/femelle et qu'ils comprennent au moins un profile male ou femelle 

10 dissymetrique. 

25. Sachet selon la revendication 24, caracterise par le fait que la 
hauteur ou encombrement (L3) de I'element (220) definissant la levre 
interne du profil femelle (22) est inferieur a la hauteur ou encombrement 
(L4) de I'element (222) definissant la levre externe du profil femelle (22). 

15 26. Sachet selon I'une des revendications 1 a 23, caracterise par le 

fait que les profiles de fermeture complementaire (20, 22) sont de type 
crochet et qu'ils possedent au moins deux paires de crochets 
complementaires definissant des largeurs en position assemblee, 
differentes d'une paire de crochets a I'autre. 

20 27. Sachet selon la revendication 26, caracterise par le fait que les 

deux crochets complementaires (C1, C2) situes vers I'interieur du sachet 
definissent en position assemblee une largeur (L5) entre les faces internes 
des feuilles (16, 18) inferieure a la largeur l_6 prise entre les memes faces 
des feuilles (16, 18) au niveau de la paire de crochets complementaires 

25 (C3, C4) situes vers I'exterieur du sachet. 

28. Sachet selon I'une des revendications 1 a 27, caracterise par le 
fait que les moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) sont 
composes de deux elements (104, 106) solidaires respectivement de la 
surface interne des deux feuilles (16, 18) du sachet et destines a venir en 

30 appui par leur sommet. 

29. Sachet selon I'une des revendications 1 a 27, caracterise par le 
fait que les moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) sont 
composes de deux elements (104, 106) solidaires respectivement de la 
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surface interne des deux feuilles (16, 18) du sachet et destines a etre 
juxtaposes et venir en appui au niveau de leur flancs adjacents en regard 
(103, 105) globalement perpendiculaires aux feuilles (16 et 18). 

30. Sachet selon I'une des revendications 1 a 27, caracterise par le 
5 fait que le curseur (50) est muni sur les extremites de I'une au moins de 

ses ailes laterales (52, 54), d'un retour (53, 55) dirige vers I'interieur du 
sachet et positionne pour etre situes au dela des moyens d'etancheite 
(100). 

31. Sachet selon la revendication 30, caracterise par le fait que le 
10 curseur (50) est en outre muni au niveau de I'extremite de ce retour (53, 55) 

d'une aile additionnelle (530, 550) dirigee vers I'embase (56) du curseur 
(50), c'est a dire vers I'exterieur du sachet. 

32. Sachet selon I'une des revendications 1 a 31 , caracterise par le 
fait que les portions de films supports (16, 18) situes en regard des profiles 

15 de fermeture (20, 22) et des moyens d'etancheite (100), possedent une 
epaisseur superieure a I'epaisseur du reste du film composant le sachet. 

33. Sachet selon la revendication 32, caracterise par le fait que la 
surepaisseur localisee des films (16, 18) est obtenue sous forme d'une 
surepaisseur formee a I'extrusion du film. 

20 34. Sachet selon la revendication 32, caracterise par le fait que la 

surepaisseur localisee des films (16, 18) resulte de la fixation de voiles 
supports des profiles de fermeture (20, 22) ou des moyens (100). 

35. Sachet selon I'une des revendications 3 et 28, caracterise par le 
fait que les deux elements (104, 106) solidaires respectivement de la 

25 surface interne des feuilles (16, 18) sont munis a leur sommet d'au moins 
une aile respective (1040, 1060) orthogonale audits elements. 

36. Sachet selon I'une des revendications 3 et 29, caracterise par le 
fait que I'un au moins des deux elements (104, 106) prevus sur les feuilles 
supports, est muni a son sommet d'une aile (1060) orthogonale destinee a 

30 venir reposer contre la face interne de la feuille (16) opposee. 

37. Sachet selon I'une des revendications 3 et 29, caracterise par le 
fait que I'un au moins des deux elements (104, 106) prevus sur les feuilles 
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supports, est muni a son sommet d'une excroissance arrondie (1042, 
1062). 

38. Sachet selon la revendication 31, caracterise par le fait que le 
curseur (50) est en outre muni au niveau de I'extremite de ce retour (53, 55) 

5 d'un bossage (532) dirige vers I'embase (56) pour solliciter les deux 
elements juxtaposes (104, 106) en appui par I'intermediaire de leur flancs 
adjacents (103, 105). 

39. Sachet selon Tune des revendications 1 a 38, caracterise par le 
fait que les portions de films supports (16, 18) portant les profiles de 

10 fermeture (20, 22) et les moyens d'etancheite (100) ne sont pas situes dans 
le prolongement direct des feuilles composant le corps du sachet, mais sont 
decalees vers I'exterieur du sachet au niveau de decrochements respectifs 
(1600, 1800). 

40. Sachet selon la revendication 39, caracterise par le fait que Tun 
15 des decrochements (1800) est muni lui meme d'un prolongement (1802) 

dirige vers la feuille support opposee (16). 

41. Sachet selon Tune des revendications 3 et 29, caracterise par le 
fait que I'un au moins des deux elements (104 ou 106) presente une 
epaisseur croissante en direction de son sommet ou possede un flanc 

20 incline de telle sorte qu'il exerce un effort sur I'autre element (106 ou 104) 
juxtapose, en position de fermeture du sachet. 

42. Sachet selon Tune des revendications 1 a 41, caracterise par le 
fait que les moyens d'etancheite (100) comprennent des structures souples 
et elastiques, pour etre deformables lors de la fermeture du sachet. 

25 43. Sachet selon Tune des revendications 1 a 42, caracterise par le 

fait que les moyens d'etancheite (100) comprennent au moins une levre 
incurvee, souple et elastique (130) solidaire de la feuille (18) portant I'un 
des profiles de fermeture (22). 

44. Sachet selon la revendication 43, caracterise par le fait que la 
30 levre (130) est formee d'un secteur de cylindre dont I'angle au centre est 

superieur a 180°. 

45. Sachet selon I'une des revendications 43 ou 44, caracterise par 
le fait que a I'etat ouvert du sachet, ladite levre (130) s'etend au dela du 
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profile de fermeture associe (22) de sorte que a I'etat ferme du sachet, 
ladite levre (130) exerce une pression sur la feuille opposee (16). 

46. Sachet selon Tune des revendications 43 a 45, caracterise par le 
fait que la localisation de la levre (130) et la geometrie de cette levre (130) 

5 sont telles que ladite levre (130), lorsqu'elle repose sur la feuille (16) 
opposee, recoit une reaction qui la sollicite elle meme en appui contre I'un 
des profiles de fermeture. 

47. Sachet selon la revendication 46, caracterise par le fait que la 
sollicitation de la levre (130) en appui contre I'element de fermeture femelle 

10 (22) est renforcee par la presence sur la surface interne des flancs (52, 54) 
du curseur (50) de bossage (520, 540). 

48. Sachet selon la revendication 47, caracterise par le fait que les 
bossages (520, 540) convergent vers I'embase superieur (56) du curseur 
(50) en rapprochement de I'extremite du curseur (50) situee cote ouverture 

1 5 du sachet. 

49. Sachet selon I'une des revendications 1 a 48, caracterise par le 
fait que chacune des deux feuilles (16, 18) est munie sur sa surface interne 
d'une levre elastique (130) en secteur de cylindre concues pour venir en 
appui par leur sommet lors de la fermeture du sachet. 

20 50. Sachet selon I'une des revendications 1 a 48, caracterise par le 

fait que chacune des deux feuilles (16, 18) est munie sur sa surface interne 
d'une levre elastique (130) en secteur de cylindre congues pour etre 
juxtaposees lateralement. 

51. Sachet selon I'une des revendications 1 a 50, caracterise par le 
25 fait qu'il comporte sur son embouchure (12), des moyens (150) situes a 

I'oppose desdits moyens additionnels d'etancheite (100), par rapport aux 
profiles de fermeture (20, 22), et adaptes pour definir un appui entre les 
faces internes opposees des parois du sachet, et il est prevu sur le curseur 
(50) des moyens (520, 540) aptes a solliciter les parois du sachet, vers 
30 I'interieur, dans une zone de ces parois comprise entre les moyens 
additionnels d'etancheite (100) et les moyens d'appui (150). 

52. Sachet selon la revendication 51, caracterise par le fait que la 
sollicitation est faite au droit des profiles de fermeture (20, 22). 
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53. Sachet selon Tune des revendications 51 ou 52, caracterise par 
le fait que les moyens additionnels d'etancheite (100) sont situes sur 
I'interieur des profiles de fermeture (20, 22), tandis que les moyens (150) 
definissant I'appui sont situes sur I'exterieur des profiles de fermeture (20, 

5 22). 

54. Sachet selon Tune des revendications 51 a 53, caracterise par le 
fait que les moyens additionnels d'etancheite (100) sont formes de deux 
levres souples et elastiques (170, 172). 

55. Sachet selon Tune des revendications 51 a 54, caracterise par le 
1 0 fait que les moyens d'appui (1 50) sont formes de deux elements (1 52, 1 54), 

solidaires respectivement des faces internes des parois (16, 18), au niveau 
de I'embouchure du sachet. 

56. Sachet selon la revendication 55, caracterise par le fait que ces 
elements (152, 154) sont en appui mutuel, en position fermee du sachet, 

1 5 dans le plan median de celui-ci. 

57. Sachet selon la revendication 55, caracterise par le fait que ces 
elements (152, 154) sont en appui mutuel, en position fermee du sachet, en 
dehors du plan median de celui-ci. 

58. Sachet selon Tune des revendications 51 a 57, caracterise par le 
20 fait que les moyens d'appui (150) sont venus de matiere, le cas echeant de 

matieres, de preference venus d'extrusion, avec les parois (16, 18) du 
sachet. 

59. Sachet selon Tune des revendications 51 a 57, caracterise par le 
fait que les moyens d'appui (150) sont venus de matiere, le cas echeant de 

25 matieres, de preference venus d'extrusion, sur des voiles support rapportes, 
par exemple par soudure ou collage, sur les parois (16, 18) du sachet. 

60. Sachet selon Tune des revendications 51 a 59, caracterise par le 
fait que les troncons des parois compris entre les moyens d'etancheite 
(100) et les moyens d'appui (150) sont plus epais que les feuilles (16, 18) 

30 composant le reste et I'essentiel des sachets. 

61. Sachet selon I'une des revendications 51 a 60, caracterise par le 
fait que les moyens de sollicitation comprennent des bossages (520, 540) 
sur la surface interne des ailes (52, 54) du curseur (50). 
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62. Sachet selon I'une des revendications 51 a 61, caracterise par le 
fait que les moyens de sollicitation comprennent des bossages sur les 
parois du sachet. 

63. Sachet selon I'une des revendications 61 ou 62, caracterise par 
5 le fait que les bossages (520, 540) sont prevus au droit des profiles de 

fermeture (20, 22). 

64. Sachet selon I'une des revendications 51 a 63, caracterise par le 
fait que les extremites en regard des elements (152, 154) formant moyens 
d'appui sont elargies, par exemple de section droite generalement 

10 triangulaire. 

65. Sachet selon I'une des revendications 1 a 64, caracterise par le 
fait que les elements composant les moyens d'etancheite (100) sont 
coextrudes avec le sachet et /ou les profiles de fermeture, en un materiau 
plus souple que le materiau formant ces derniers, par exemple en un 

1 5 copolymere de I'ethylene ou un elastomere de synthese. 

66. Sachet selon I'une des revendications 1 a 65, caracterise par le 
fait que lesdits moyens additionnels en relief sont places en regard des 
flancs du curseur. 

67. Film pour la realisation d'un sachet conforme a I'une des 
20 revendications 1 a 66, caracterise par le fait qu'il comporte des profiles de 
fermeture complementaires (20, 22) actionnables par un curseur (50) et des 
moyens additionnels en relief (100) disposes sur I'interieur des profiles de 
fermeture (20, 22), concus pour assurer une etancheite en formant barrage 
entre les feuilles (16, 18) destinees a former le sachet, en position de 
25 fermeture du sachet. 

68. Film selon la revendication 67, caracterise par le fait que les 
moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) sont composes 
d'au moins un bourrelet (102 ; 104, 106). 

69. Film selon I'une des revendications 67 ou 68, caracterise par le 
30 fait que les moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) sont 

composes de deux bourrelets (104, 106). 
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70. Film selon la revendication 67, caracterise par le fait que les 
moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) sont composes 
d'elements complementaires male/femelle (110, 112). 

71. Film selon la revendication 70, caracterise par le fait que 
5 I'element male (110) presente une section sensiblement triangulaire. 

72. Film selon Tune des revendications 70 ou 71, caracterise par le 
fait que les deux levres (1120 et 1122) de I'element femelle (112) sont 
dissymetriques. 

73. Film selon la revendication 67, caracterise par le fait que les 
10 moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) sont composes 
d'elements (104, 106) destines a etre juxtaposes et venir en appui au 
niveau de leur f lanes adjacents en regard (103, 105) globalement 
perpendiculaires aux feuilles (16 et 18). 

74. Film selon la revendication 67, caracterise par le fait que les 
15 moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) comprennent au 
moins une levre incurvee, souple et elastique (130). 

75. Film selon Tune des revendications 67 a 74, caracterise par le fait 
qu'il comporte des moyens (150) situes a I'oppose desdits moyens 
additionnels d'etancheite (100), par rapport aux profiles de fermeture (20, 

20 22), et adaptes pour definir un appui entre les faces internes opposees des 
parois du sachet. 

76. Bande extrudee pour la realisation d'un sachet conforme a Tune 
des revendications 1 a 66, caracterisee par le fait qu'elle comporte des 
moyens en relief (100) disposes sur Tinterieur des profiles de fermeture (20, 

25 22), congus pour assurer une etancheite en formant barrage entre les 
feuilles (16, 18) destinees a former le sachet, en position de fermeture du 
sachet. 

77. Bande selon la revendication 76, caracterisee par le fait qu'elle 
comprend en outre au moins un profile de fermeture (20, 22) actionnable 

30 par.un curseur (50) sur un voile support commun auxdits moyens en relief 
(100). 
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78. Bande selon Tune des revendications 76 ou 77, caracterisee par 
le fait que les moyens en relief assurant I'etancheite (100) sont composes 
d'au moins un bourrelet (102 ; 104, 106). 

79. Bande selon Tune des revendications 76 a 78, caracterisee par le 
5 fait que les moyens en relief assurant I'etancheite (100) sont composes de 

deux bourrelets (104, 106). 

80. Bande selon Tune des revendications 76 ou 77, caracterisee par 
le fait que les moyens en relief assurant I'etancheite (100) sont composes 
d'elements male/femelle (110, 112). 

10 81. Bande selon la revendication 80, caracterisee par le fait que 

('element male (110) presente une section sensiblement triangulaire. 

82. Bande selon Tune des revendications 80 ou 81, caracterisee par 
le fait que les deux levres (1120 et 1122) de I'element femelle (112) sont 
dissymetriques. 

15 83. Bande selon Tune des revendications 76 a 82, caracterisee par le 

fait que les moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) sont 
composes d'elements (104, 106) destines a etre juxtaposes et venir en 
appui au niveau de leur flancs adjacents en regard (103, 105) globalement 
perpendiculaires aux feuilles (16 et 18). 

20 84. Bande selon Tune des revendications 76 a 83, caracterisee par 

le fait que les moyens additionnels en relief assurant I'etancheite (100) 
comprennent au moins une levre incurvee, souple et elastique (130). 

85. Bande selon Tune des revendications 76 a 84, caracterisee par le 
fait qu'elle comporte des moyens (150) situes a I'oppose desdits moyens 

25 additionnels d'etancheite (100), par rapport a des profiles de fermeture (20, 
22), et adaptes pour definir un appui entre les faces internes opposees des 
parois du sachet. 

86. Sachet selon Tune des revendications 1 a 66 comportant deux 
feuilles generalement paralleles (16, 18) formant les parois principals du 
30 sachet, des profiles de fermeture complementaires (20, 22) fixes 
respectivement sur ces feuilles (16, 18) au niveau de I'embouchure du 
sachet et un curseur (50) comportant deux ailes laterales (52, 54) reli'ees 
entre elles au niveau d'une embase (56), placees sur I'exterieur des feuilles 
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(16, 18) au niveau de i'embouchure du sachet et qui definissent avec une 
semelle centrale allongee (59), deux couloirs (590, 592) de passage 
convergents pour les profiles de fermeture complementaires (20, 22), 
caracterise par le fait que la semelle (59) est interrompue en retrait de 
5 I'extremite longitudinale du curseur (50), au moins sur le cote le plus large » 
du curseur correspondant au cote divergent des couloirs de passage (590, 
592), et que les ailes laterales (52, 54) sont munies au voisinage de leur 
bord libre oppose a I'embase (56), de moyens (520, 540 ; 100) de 
sollicitation des feuilles (16, 18) du sachet en rapprochement, couvrant 
10 toute I'etendue longitudinale de la semelle (59) et s'etendant au dela 
longitudinalement de part et d'autre de celle-ci, pour assurer I'etancheite du 
sachet en position fermee de celui-ci. 

87. Sachet selon la revendication 86, caracterise par le fait que les 
moyens de sollicitation sont composes de nervures (520, 540) en saillie 

15 vers I'interieur du curseur (50), au niveau du bord des ailes (52, 54) oppose 
a I'embase (56), ou sur une partie de la hauteur de la surface interne de ces 
ailes (52, 54) comprise entre le bord libre des ailes (52, 54) et I'embase 
(56). 

88. Sachet selon la revendication 87, caracterise par le fait que les 
20 nervures (520, 540) sont situees en dessous de la semelle (59), et non pas 

a hauteur de celle-ci. 

89. Sachet selon I'une des revendications 87 ou 88, caracterise par 
le fait que les nervures (520, 540) s'etendent sur toute la longueur du 
curseur (50), tandis que la semelle (59) est interrompue, au niveau de son 

25 extremite la plus large, a une distance (11 ) de I'extremite du curseur (50). 

90. Sachet selon I'une des revendications 86 a 89, caracterise par 
le fait que la semelle (59) est egalement interrompue au niveau de son 
extremite la plus fine (cote convergent des couloirs (590, 592), a une 
distance (12) de I'extremite du curseur (50). 

30 91. Sachet selon I'une des revendications 87 a 90, caracterise par 

le fait que la largeur (16) de I'espace libre defini entre les sommets des 
nervures (520, 540) est sensiblement egale a la somme des epaisseurs 
des feuilles (16, 18), au niveau de I'embouchure des sachets. 
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92. Sachet selon Tune des revendications 87 a 91, caracterise par 
le fait que le curseur comprend deux nervures (520, 540) symetriques et de 
meme hauteur, Tune sur chacune des ailes (52, 54). 

93. Sachet selon Tune des revendications 87 a 91, caracterise par 
5 le fait que le curseur (50) comprend des nervures (520, 540) 

dissymetriques, ou une nervure unique sur Tune des ailes (52, 54) du 
curseur (50). 

94. Sachet selon Tune des revendications 86 a 93, caracterise par 
le fait que la distance (11) separant Fextremite large de la semelle (59) et 

10 I'extremite du curseur est comprise entre 1mm et 10mm, et 
preferentiellement de I'ordre de 3mm. 

95. Sachet selon Tune des revendications 86 a 94, caracterise par 
le fait que la distance (12) separant fextremite fine de la semelle (59) et 
I'extremite du curseur est comprise entre 0,5mm et 10mm, et est tres 

1 5 preferentiellement de I'ordre de 4mm. 

96. Sachet selon Tune des revendications 86 a 95, caracterise par 
le fait que la hauteur (13) de la semelle (59) est comprise entre 2mm et 
7mm, et est preferentiellement de I'ordre de 3mm. 

97. Sachet selon Tune des revendications 86 a 96, caracterise par 
20 le fait que la distance (14) separant le sommet de la semelle (59) et les 

moyens de solicitation (520, 540) est comprise entre 5mm et 15mm, et est 
tres preferentiellement de I'ordre de 8mm. 

98. Sachet selon Tune des revendications 86 a 97, caracterise par 
le fait que I'epaisseur (15) de la semelle (59) a son extremite large est 

25 comprise entre 0,3mm et 2mm, et est preferentiellement de I'ordre de 
0,5mm. 

99. Sachet selon I 'une des revendications 86 a 98, caracterise par 
le fait que la largeur (16) de I'ouverture menagee entre les moyens de 
sollicitation (520, 540) est comprise entre 50pm et 2,5mm, et est tres 

30 preferentiellement de I'ordre de 200pm. 

100. Sachet selon Tune des revendications 86 a 99, caracterise par 
le fait que le rapport (11/15) entre la distance (11) separant I'extremite large 
de la semelle (59) et I'extremite du curseur et I'epaisseur (15) de la semelle 
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(59) a son extremite large est de preference compris entre 0,5 et 30, et est 
tres preferentiellement de I'ordre de 6. 

101. Sachet selon Tune des revendications 86 a 100, caracterise 
par le fait que le rapport (I2/I5) entre la distance (12) separant i'extremite fine 

5 de la semelle (59) et I'extremite du curseur et I'epaisseur (15) de la semelle 
(59) a son extremite large est de preference compris entre 2,5 et 30, et est 
tres preferentiellement de I'ordre de 8. 

102. Sachet selon I'une des revendications 86 a 101, caracterise 
par le fait que le rapport (11/13) entre la distance (11) separant I'extremite 

10 large de la semelle (59) et I'extremite du curseur et la hauteur (13) de la 
. semelle (59) est de preference compris entre 0,5 et 5, et est tres 
preferentiellement de I'ordre de 1. 

103. Sachet selon I'une des revendications 86 a 102, caracterise 
par le fait que le rapport (I2/I3) entre la distance (12) separant I'extremite fine 

15 de la semelle (59) et I'extremite du curseur et la hauteur (13) de la semelle 
(59) est de preference compris entre 0,1 et 5, et est tres preferentiellement 
de I'ordre de 1,3. 

104. Sachet selon I'une des revendications 86 a 103, caracterise 
par le fait que le rapport (11/14) entre la distance (11) separant I'extremite 

20 large de la semelle (59) et I'extremite du curseur et la distance (14) separant 
le sommet de la semelle (59) et les moyens de sollicitation (520, 540) est de 
preference compris entre 0,05 et 2, et est tres preferentiellement de I'ordre 
de 0,4. 

105. Sachet selon I'une des revendications 86 a 104, caracterise 
25 par le fait que le rapport (I2/I4) entre la distance (12) separant I'extremite fine 

de la semelle (59) et I'extremite du curseur et la distance (14) separant le 
sommet de la semelle (59) et les moyens de sollicitation (520, 540) est de 
preference compris entre 0,05 et 2, et est tres preferentiellement de I'ordre 
de 0,5. 
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